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1 适用范围
本规程规定了激光打标机的操作流程、安全操作要求及设备的维护保养及维修。
2 操作流程
激光打标机开机顺序（用箭头指示）

总电源开关→制冷机、电脑→激光电源→Q开关电源→启动软件→振镜开关→红光开关

关机顺序按开机的反顺序即可。

注意：关机时先把Q驱电源和激光电源调“0”，然后按下激光电源箱上的停止按钮（STOP）方可按顺序关机！
激光机使用说明注意事项

1、严禁无水或水循环不正常情况下启动激光电源;

2、不允许Q电源空载工作（即调Q电源输出端悬空）；

3、严格按照开、关机顺序，在关机时必须先把Q驱电源和激光电源调“0”方可按顺序关机！

4、出现异常现象，首先关闭振镜开关和总电源开关，再行检查；

5、注意保持内循环水干净，定期清洗水箱并换干净蒸馏水；备注：蒸馏水半个月更换一次；冷水机滤芯，一旦变颜色须更换（新滤芯是白色的）
6、注意打标范围不得超过规定工作幅面；

7、反射镜及透射镜要定期用棉签沾酒精轻擦； 电源部分的壳盖最好锁上，以防金属物掉入而损坏电路；

8、注意保持室内及机器表面整洁干净；

9、激光器及光学镜头易碎，搬运时应小心轻放，并避免振动；

10. 环境要求：

 温度： 5～40°C； 相对湿度：30～80%（无冷凝）；

注：请将水冷设备温度设定与实际温度相差0~8摄氏度。例如夏天环境温度30摄氏度，那么冷水机温度需设定为25摄氏度。
2.1 开机

2.1.1接通外供电源

2.1.2启动主电源：顺时针旋转钥匙开关（LOCK），按下启动开关，可听到机器内部有接触器的吸合声及冷却水泵工作的声音。可进入下一步操作。
2.1.3 启动电脑，进入打标软件系统，导入任意一个打标文件，空打标一次。

2.1.4 启动主电源3分钟后，打开总电源面板上的激光、Q开关按钮，然后启动激光电源面板上的电源开关，逆时针旋转电流调节旋钮到底。按下启动按钮(work)，启动按钮（work）灯亮，激光模块即被触发点燃。
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2.1.5 按下Q驱动器箱上的电源开关，使声光Q进入工作状态，此时Q驱动器电源开关指示灯亮。
2.1.6调节相应参数，即可进行正常刻印。
2.2   关机

2.2.1首先逆时针旋转电流调节旋钮（CURRENT）到底，此时电流为最小值0A
2.2.2关闭Q驱动器电源开关。

2.2.3 先按下激光电源箱上的停止按钮（STOP），关闭激光电源，再关闭电源开关（POWER）。

2.2.4 退出打标软件，关闭Windows操作系统。

2.2.5 等待3分钟后关闭钥匙开关（LOCK）。
2.2.6 断开外供电电源。
3 安全操作要求
3.1 操作人员需戴上防激光眼镜才可以操作激光打标机打标。

3.2 在激光打标过程中，不可用任何东西接触激光束，特别是人体部位。
4 设备保养和维修

 正常工作状态下，设备应进行周期性的日常维护保养，作业部门应指定专人负责监督和实施。

4.1每天维护保养项目

4.1.1 开机前应查看设备的冷却系统，确保水位线超过水箱上的刻线，水管无缠绕折叠。

4.1.2开机后设备运行无异响，设备正常工作。

4.1.3下班后，操作人员需清洁设备外观和周围的工作环境（清洁设备时，禁止移动机器），做到无杂物、无尘、洁净，设备摆放整齐，无不相干的物品。

4.2 每周维护保养项目

4.2.1 检查冷却水水位：检查水位是否在水箱的80%高度以上。
4.2.2 清洁聚焦镜头：取下镜头用擦净纸蘸99.5%以上纯酒精擦洗。

4.3每月维护保养项目

4.3.1更换滤芯和冷却水：更换冷却水，每两月更换滤芯。

4.3.2冷却系统除尘：用干燥的压缩空气吹洗冷凝器（换热器）及机箱内其他部件。

4.4每半年维护保养项目

4.4.1工作台润滑：将防尘罩拆下，清理内部灰尘；给丝杆加专用润滑油。

4.4.2主控箱除尘：打开主控箱，用干燥的压缩空气将灰尘吹走，检查各处螺钉是否上紧，接插件是否松动，给风扇转子加机油。

4.4.3检查水泵整机运行过程中检查水泵发热是否超过80℃，运转是否有噪音。

4.4.4设备本体除尘：将设备本体外壳拆开，用干燥的压缩空气将灰尘吹走进行内部清洁。
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4.4.5清洗换热器：用35%稀盐酸清洗水垢。

4.5 每年维护保养项目

4.5.1清洗扩束镜：取下镜头用擦净纸蘸99.5%以上纯酒精擦洗。

4.5.2 清洗全反镜片：取下镜头用擦净纸蘸99.5%以上纯酒精擦洗。

4.6 当设备出现故障时，应认真分析原因，并通知生产厂家技术人员维修。































